@ ROTORAMA

Einpressmuttern M3

Bedienungsanleitung
Packung mit 10 Stuck - Gewinde M3 - silber

Lesen Sie diese Anleitung vor der Montage volilstiandig durch und
bewahren Sie sie zum spateren Nachschlagen auf.

www.rotorama.de
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1. Produktbeschreibung

1.1 Verwendungszweck

Einpressmuttern M3 schaffen einen festen Gewindebefestigungspunkt direkt in
einer Platte - typischerweise in der Carbonplatte eines FPV-Drohnenrahmens oder
in einer Zubehorhalterung. Die Mutter wird in eine Bohrung in der Platte
eingepresst, und ihr Randelring schneidet sich in das Material, sodass sich die
Mutter beim Anziehen der Schraube nicht mitdreht.

Die Schraube kann anschlieBend wiederholt gelést und angezogen werden, ohne
dass die Mutter mit einem Schlissel gegengehalten werden muss.
Einpressmuttern sind Uberall dort nltzlich, wo die andere Seite der Platte schwer
zuganglich ist oder wo eine lose Mutter stéren oder bei Reparaturen verloren
gehen wirde.

Einpressmuttern M3 - Randelring und Bund

1.2 Technische Daten und Lieferumfang

Produktbezeichnung Vtlacovaci matice M3 (10ks) / Einpressmuttern M3 (10

Stk.)
Typ Einpressmutter mit Randelring und Bund
Gewinde M3 (metrisch)
Farbe silber
Lieferumfang 10x Mutter
Nicht im Lieferumfang Schrauben, Bohrer, Einpresswerkzeug, Klebstoff

% Die Abmessungen der Mutter (Randeldurchmesser, Héhe) und der
empfohlene Bohrungsdurchmesser sind fiir dieses Produkt nicht
verfiigbar. Messen Sie die Mutter vor dem Bohren mit einem Messschieber
nach und probieren Sie die Bohrung zuerst an einem Probestiick aus.
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2. Verwendung

2.1 Was Sie benodtigen

* M3-Schrauben in geeigneter Lange,

* einen Bohrer oder eine Reibahle mit passendem Durchmesser sowie einen
Messschieber,

* einen Schraubstock mit flachen, parallelen Backen oder eine Handpresse,

e Schutzbrille und Handschuhe; beim Bohren von Carbon zusatzlich eine
Atemschutzmaske.

2.2 Vorbereitung der Bohrung

* Messen Sie mit einem Messschieber den Flihrungsteil der Mutter (oberhalb des
Randelrings) und den AuBendurchmesser der Randelung.

e Wahlen Sie eine Bohrung, in die der Fihrungsteil passt, der Randelring jedoch
nicht - die Randelung muss sich in das Material schneiden. Eine zu groRe
Bohrung halt die Mutter nicht, eine zu kleine kann die Platte beschadigen.

e Bohren Sie senkrecht zur Platte und halten Sie ausreichend Abstand zum
Plattenrand, damit sich der Rand beim Einpressen der Mutter nicht auswolbt
oder reif3t.

* Fasen oder entgraten Sie die Bohrungskanten nach dem Bohren nicht - das
Material um die Bohrung wird zur Verankerung der Randelung benétigt.

* Bohrstaub von Carbon reizt Haut und Atemwege und ist elektrisch leitfahig.
Bohren Sie mit Staubabsaugung oder nass und halten Sie den Staub von
Elektronik fern.

2.3 Einpressen der Mutter

® Setzen Sie den Fuhrungsteil der Mutter von der Seite der Platte in die Bohrung
ein, auf der der Bund der Mutter aufliegen soll.

@ Legen Sie die Platte mit der Mutter so zwischen die flachen, parallelen Backen
eines Schraubstocks oder einer Presse, dass die Kraft genau in Achsrichtung
der Mutter wirkt.

® Dricken Sie gleichmaRig zu, bis der Bund der Mutter plan auf der Platte aufliegt
und die Randelung auf dem gesamten Umfang in das Material eingepresst ist.

@ Prufen Sie, ob die Mutter senkrecht zur Platte steht und sich in der Bohrung
nicht dreht.

% Schlagen Sie die Mutter niemals mit einem Hammer ein. Pressen Sie
nicht zu stark - iilbermaBige Kraft verformt Gewinde und Bund und kann
eine Carbonplatte delaminieren oder reiRen lassen.
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2.4 Eindrehen der Schraube und Problembehebung

e Stecken Sie die Schraube von der dem Bund der Mutter
gegeniiberliegenden Seite der Platte ein. Beim Anziehen wird der Bund
dann gegen die Platte gezogen, statt die Mutter aus der Bohrung zu dricken.

e Ziehen Sie die Schraube mit Gefuhl an. An vibrationsbelasteten Stellen kdnnen
Sie eine Schraubensicherung verwenden.

* Dreht sich die Mutter in der Bohrung, ist die Bohrung zu grof3. Sie kdnnen die
Mutter mit Klebstoff (z. B. Epoxidharz) sichern oder eine andere Stelle mit einer
Bohrung des richtigen Durchmessers verwenden.

e Lasst sich die Schraube nicht eindrehen, prifen Sie, ob das Gewinde beim
Einpressen nicht verformt wurde und ob es sich tatsachlich um eine
M3-Schraube handelt.

% Kleinteile - auBerhalb der Reichweite von Kindern aufbewahren; Gefahr
des Einatmens oder Verschluckens.

3. Informationen fiir den EU- und den

tschechischen Markt

3.1 importeur und verantwortliche Person in der EU

Das Produkt wird durch den nachstehend genannten Importeur auf dem Markt der
Europaischen Union in Verkehr gebracht; dieser ist zugleich die verantwortliche
Person im Sinne von Artikel 16 der Verordnung (EU) 2023/988 des Europaischen
Parlaments und des Rates Uber die allgemeine Produktsicherheit (GPSR).

Importeur / verantwortliche

Person in der EU Rotorama, s.r.0.

Identifikationsnummer (ICO) 051 57 692

Umsatzsteuer-ldentifikationsn

ummer (DIC) CZ05157692

Sitz Okrajova 1351, 674 01 Trebi¢, Tschechische Republik
E-Mail info@rotorama.cz

Telefon +420 252 252 098

Website www.rotorama.de
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3.2 Entsorgung

e Einpressmuttern sind keine Elektrogerate; die Ricknahmesysteme flr
Elektrogerate und Batterien gelten flur sie nicht.

* Geben Sie nicht mehr benétigte Muttern als Altmetall ab - auf einem
kommunalen Wertstoffhof oder bei einem Schrotthandler. Entsorgen Sie sie
nicht im gemischten Siedlungsabfall.

* Geben Sie ein Teil mit eingepressten Muttern (z. B. eine Carbonplatte) gemaR
den ortlichen Vorschriften auf einem Wertstoffhof ab.

* Trennen Sie die Verpackung nach Materialien und geben Sie sie in die
entsprechenden Wertstoffbehalter.

4. Gewahrleistung und Rechte aus

mangelhafter Leistung

Die Rechte und Pflichten der Vertragsparteien richten sich nach tschechischem
Recht, insbesondere nach dem Gesetz Nr. 89/2012 Slg., Blrgerliches Gesetzbuch
(Tschechische Republik), und dem Gesetz Nr. 634/1992 Slg., Uber den
Verbraucherschutz (Tschechische Republik).

* Der Verkaufer haftet gegentuber dem Kaufer daflir, dass das Produkt bei der
Ubernahme frei von Mangeln ist. Ist der K&ufer Verbraucher, kann ein Mangel
innerhalb von zwei Jahren nach Ubernahme des Produkts geriigt werden (§
2165 des Burgerlichen Gesetzbuchs).

Tritt ein Mangel innerhalb eines Jahres nach der Ubernahme auf, so gilt das
Produkt als bereits bei der Ubernahme mangelhaft (§ 2161 Abs. 5 des
Blrgerlichen Gesetzbuchs).

* Beim Kauf Uber das Internet hat der Verbraucher das Recht, innerhalb von 14
Tagen nach Erhalt der Ware ohne Angabe von Grinden vom Vertrag
zuriickzutreten (§ 1829 des Blirgerlichen Gesetzbuchs).

Reklamationen sind bei dem Handler geltend zu machen, bei dem Sie das
Produkt erworben haben. Die Kontaktdaten des Importeurs finden Sie in Kapitel
3.1.

e Die zustandige Stelle fur die auBergerichtliche Beilegung von
Verbraucherstreitigkeiten ist die Tschechische Handelsinspektion (Ceska
obchodni inspekce), Stépanska 796/44, 110 00 Praha 1, www.coi.cz.



